
Zkušební online testy, pro úspěšné zvládnutí
zkoušky svářečského průkazu

Vyzkoušejte on-line zkušební testy pro svářeče, jejichž úspěšné zvládnutí je podmínkou
pro získání svářečského průkazu, nebo jeho prodloužení o další dva roky.
 

Testy pro svařování elektrickým obloukem metoda 111.

Metoda 111 Procvičování     Test č.1
Metoda 111 Procvičování     Test č.2
Metoda 111 Procvičování     Test č.3
Metoda 111 Procvičování     Test č.4
Metoda 111 Procvičování     Test č.5
Metoda 111 Procvičování     Bezpečnost test č.1
Metoda 111 Procvičování     Bezpečnost test č.2
Metoda 111 Procvičování     Bezpečnost test č.3
Metoda 111 Procvičování     Bezpečnost test č.4
Metoda 111 Procvičování     Bezpečnost test č.5

Testy pro svařování plamenem a řezání kyslíkem 311

Metada 311 Procvičování    Test č.1
Metada 311 Procvičování    Test č.2
Metada 311 Procvičování    Test č.3
Metada 311 Procvičování    Test č.4
Metada 311 Procvičování    Test č.5
Metada 311 Procvičování    Bezpečnost test č.1
Metada 311 Procvičování    Bezpečnost test č.2
Metada 311 Procvičování    Bezpečnost test č.3
Metada 311 Procvičování    Bezpečnost test č.4
Metada 311 Procvičování    Bezpečnost test č.5

Testy pro svařování tavící se elektrodou v aktivním plynu - MAG 135

Metada 135 Procvičování    Test č.1
Metada 135 Procvičování    Test č.2
Metada 135 Procvičování    Test č.3
Metada 135 Procvičování    Test č.4
Metada 135 Procvičování    Test č.5
Metada 135 Procvičování    Bezpečnost test č.1
Metada 135 Procvičování    Bezpečnost test č.2
Metada 135 Procvičování    Bezpečnost test č.3
Metada 135 Procvičování    Bezpečnost test č.4
Metada 135 Procvičování    Bezpečnost test č.5

 

Referenční čísla metod svařování použitelných pro kvalifikaci dle ISO 9606-1 jsou následující:

111 obloukové svařování obalenou elektrodou

https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMkFaU0ZCM1BGNzVFNDFNUlVDTVVVQ0Q2Si4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQ1BURTU0RzNUS0ZaVldENFVZUVJRUVpNMS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpURUFMRjJRWjg3UDVGNlI2VFFHVUFUVUIxTi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMllMSVpTSkNINDhLS1FLNzMxN1kwWEtISy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMFRNVkdJSlkxQ1cwN0pQNzlEOEhGRllYNi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOUxaVlE5R04zMVpMOUVOREc2NTNHNUdURC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMjhGV0NHMlE0QTJTU1pPWTkxUzRJQ0NGNC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOThKTE1KSlAyN0NYOFNPT0xLR1IwWlE0UC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUNkhBMU9ZNFVHQ0hPWEQ5R0lOU004NjlHOC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUNU1XU0lEM1NXUTQxTU5QSkpVS0Y4MkVWWS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOFRHVkMyMEhDUldLVDFTTE80WkVET0tCMy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQko5U04zSUVCNzVDRk9UQTdNRFoxRzNMOS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQjVPREU5SlFERTdNTklOVVFTUDgzU0E3QS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUNTRWWUpPMVlNNkRQS1Y1WTdNOUQxTFNERy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMFcyR1VQTzlRS05GQklGSEdOMDA2SjhINC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMTVZNU1FUkRJNFJLUFdVUFoyMFJOM0ZGRS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMFpUMUxaQVQ3VTdUR1YzV1NMRFg4MzlMTy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQkI1SDBYM0IyTVpOT0xPUFZWWDdRUUYxSS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUODJLRVVRNjBVNkdJS1AxOU5FSDlZTTZGTy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUN1JFWEROSlNPM0pTOEpFUVgwTzZFQjkyQS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQ0hYT0gzUVFVTzBLWTRINVJETEJBQTVOTy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUNU1DOTgwR1Q5OTBFQ1VFV1FFWEhEM1NSWi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUNDUxQkEwVEwyME05TUUxOVBYMVJPSFk4QS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOFdOM0hWM0s4QTJMVkxQOURYVFpZSVFSUy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOENMV0FVOEQzRzQ3REpKSEJJNUpRRFMwSC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpURVFNUkpPUVRCWEMwV0JIV0s2MUxPVTFISi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUN0lNUThLTDdRRUQ0MFBPRFJXWE9KVUNQTC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMjZUQTdWT0VGSjBTWFlXS1dUU1JXMldWTC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQVVFWllIUUpCUEZVNEtLRzZKRzBJVkxLQi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMjZIRzdJSlJNVVpEWVBZRUpMM0oyVFFHTS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOTdaODk4VlZRRkdPSExSNTNJUURKUVpLSy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMVNVVkRYSUVRMlU5NDRURU1aTUE3V0dKUi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUM0tQVjlKUUVMWDc4VlNMTTJTOE4yWk5IRC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOUNSOUVNQjROSzhGQlJTVkNKMVgzTTVETS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQ1U2WFVUTVlSQ0hKTEcxMDVYR1JTWkdPUy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpURDRQOVdHQlM4UUpUS1Y5Qk5DVVBKWFpVMi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUOVlLWk05WTUxOVVXOEtMSktSSllURkRYOS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUM01IUVFRV0sxVFc0R0dWWDJVQkRZOUtYQS4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpURVJYMDVDRFRLQldDN0Y4NVhXTlpWUjQ4Qy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUNVBLRDZPUjZOVjdFTFhIQVQxSEtBS0UyRi4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUQVBHM0ZVTjcxQVRZOFY5R0hHOEIyTExXRC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUODIwRVg4UTQ0NVo4QzhGMUoxTUszUkVLUC4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUMVBQOVE0WlUyRzNPS0VRSVhKMjVHSDA0Sy4u
https://forms.office.com/Pages/ResponsePage.aspx?id=mAee7fSVME2kLgg3sljINqb1u37Cb1FAjFh6Pc4r-MpUM1EzTE9aUjNKMVYzWTc1WURMNDBMMzVTQy4u


114 svařování plněnou elektrodou bez ochranného plynu
121 svařování pod tavidlem s drátovou elektrodou (částečně mechanizováno)
125 svařování pod tavidlem plněnou elektrodou (částečně mechanizováno)
131 svařování tavící se elektrodou v inertním plynu – MIG
135 svařování tavící se elektrodou v aktivním plynu – MAG
136 obloukové svařování plněnou elektrodou v aktivním plynu
138 obloukové svařování plněnou elektrodou s kovovým práškem v aktivním plynu – MAG
141 obloukové svařování wolframovou elektrodou v inertním plynu – TIG
142 obloukové svařování wolframovou elektrodou v inertním plynu bez přídavného materiálu
143 obloukové svařování wolframovou elektrodou v inertním plynu s plněnou elektrodou nebo tyčí
145 obloukové svařování wolframovou elektrodou s redukčním podílem plynu v jinak inertním plynu s
plným drátem nebo tyčí
15 plazmové svařování
311 kyslíko-acetylenové svařování


